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¢QUE SON LOS ANODOS SENTINEL?

Los anodos Sentinel son utilizados para prevenir la
corrosion del acero de refuerzo en las estructuras
de hormigon existentes y nuevas estructuras.
La especificacion del uso de proteccion catodica es
mas efectiva cuando se aplica de forma temprana
en el proceso mas que cuando es utilizada como un
ultimo recurso.

Sentinel cuenta con las siguientes caracteristicas:

Disefo propio e innovador

Tecnologia de proteccion catddica para las
estructuras de hormigon con acero reforzado.

Entrega una proteccion de larga duracion contra
la corrosion.

Reduce los costos de instalacion.

APLICACIONES

Los anodos Sentinel son el seguro ideal cuando se
repara hormigon de laminado y astillado
extendiendo la vida util en los siguientes
ambientes:

Estacionamientos
Departamentos y condominios
Tableros de puentes y estructuras
Tuneles

Soportes de muelles

Muros de contencion

TIPOS SENTINEL

Los anodos galvanicos SENTINEL emplean un paquete
de zinc de alta calidad para ofrecer proteccion duradera
contra la corrosion. Cuando se establece una conexion
eléctrica directa entre el zinc y el acero la corriente
galvanica fluye espontaneamente, asi que no hay
necesidad de una fuente de poder externa, cableado de
CD o conductores.

SENTINEL GL:

Este anodo contiene suficiente Zinc (38 gramos)
para garantizar su durabilidad posterior a los 10
anos de aplicado por la ley de Faraday.

SENTINEL SILVER:
Para proyectos donde se requiera una mayor

cantidad de zinc, ésta referencia cuenta con 100
gramos de Zinc de alta pureza.

SENTINEL GOLD:

Contiene 200 gramos de zinc de alta calidad. La
corriente auto generada en las areas de la varilla de
refuerzo es de un gigantesco 41% (aproximado)
mas que Sentinel Silver y un asombroso 52%
(aproximado) que la corriente del Sentinel GL
original.



CORROSION DEL ACERO EN EL HORMIGON
PROBLEMAS Y PREVENCION

PROBLEMA

La corrosion del acero de refuerzo incrustado es la
mayor causa del deterioro del hormigon, costando
miles de millones en reparacion cada afio. Nuestros
anodos galvanicos han sido disefados para
combatir el "efecto de aro de anodo”.

SOLUCION

Se instalan los anodos SENTINEL en el area de
reparacion de la barra de refuerzo. El B zinc que
esta dentro del SENTINEL se convierte en un anodo
de sacrificio, entregando una corriente protectora
autogeneradora y haciendo que el acero que la
rodea sea catodico, provocando la pasivacion de la
corrosion del acero.

(Anodo)

(Catodo) (Catodo) (Catodo)




EL EFECTO DEL ANILLO ANODICO

Concreto
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e El cloruro comienza a penetrar el concreto,
normalmente como resultado de su exposicion a
sales de deshielo o sal marina. En este punto, una
capa protectora natural de 6xido ferroso protege el
acero de refuerzo.

» Al incrementarse la contaminacion, los niveles de
concentracion del cloruro en la superficie del acero de
refuerzo rebasan los limites para corrosion, alrededor
de 0.04%, ¢ 1.1 Ibs/yd3 (0.65 kg/m3). La capa
protectora de oxido es destruida dejando a la varilla
vulnerable a la corrosion. Se establece una celda de
corrosion electroquimica. La reaccion anodica es la
oxidacion de hierro en oxido de hierro o herrumbre. La
reaccion catodica es la reduccion de oxigeno.

» La herrumbre, producto de la corrosion, ocupa un
volumen varias veces mayor que el del acero original.
Esta expansion genera un tremendo esfuerzo en el
concreto. Las grietas aparecen cuando este esfuerzo
excede la resistencia del concreto. La delaminacion
ocurre cuando las grietas se interconectan entre las
varillas. Mientras la corrosion continda, la cubierta de
concreto se rompe y eventualmente se forma un
desconchamiento.

« Laforma convencional de reparacion de estos dafios
es retirar el concreto dafiado y rellenar el hoyo con un
material de reparacion o concreto comun. El acero en
la reparacion rapidamente se vuelve catodico debido
a la ausencia de cloruros, mientras que el acero
cercano al parche se convierte en anddico asi que se
forma una nueva celda de corrosion.

» Rapidamente se generan grietas fuera del parche, asi
que la reparacion se convierte en un proceso sin fin.
De hecho se sabe que este método de reparacion en
realidad agrava el proceso de corrosion en las areas
adyacentes al parche. El resultado de colocar
concreto libre de cloruros junto a concreto

contaminado con cloruros es una condicion de
minima resistencia eléctrica y un maximo potencial de
conductividad. Este "efecto de anillo anddico” puede
generar agrietamientos y desportillamientos en tan
solo los primeros 18 a 24 meses posteriores a la
reparacion.




CARACTERISTICAS SENTINEL

SENTINEL maximiza el ciclo de vida de
la reparacion y entrega una excelente
ventaja de reduccién de costos

Formulado con dos inhibidores de

corrosién para proteccién adicional | Su disefio de barrera de aislamiento no “desperdiciara

la corriente en la barra adjunta, extendiendo el area de
coberturay la vida util del dispositivo

Su disefio en V encaja en barras de
refuerzo de cualquier tamafio, se instala
con herramientas estandar. Su disefio

Los alambres de amarre galvanizados no minimiza el_astllla(_jp d,eI. ho”.“.'gonf
se oxidaran y se montaran firmemente a la asegura una mstalgcpn facily eficiente,
barra de refuerzo formando una conexion reduce los requerimientos d.e la mano
segura y repetible de obray baja los costos de instalacion

LA MEJOR PROTECCION CATODICA DEL MERCADO
MAYOR VIDA UTIL, MAYOR COBERTURA



VENTAJAS

» Ofrecen la corriente de proteccion autogeneradora
mas elevada que cualquier otro dispositivo de
proteccion catédica en el mercado, asegurando un
extenso tiempo de vida y amplia area de cobertura.

» Permiten el uso de materiales de reparacion con
valores de resistividad de hasta 30,000 ohmcm.

e El disefio en "V" minimiza el astillado del concreto,
asegurando una colocacion facil y eficiente, reduce
los requerimientos de mano de obra y costos de
instalacion.

e El disefio exclusivo de la barrera de aislamiento no
arrojara corriente a la barra continua, extendiendo el
area de cobertura y tiempo de vida del dispositivo de
proteccion catddica.

« Se adaptan a cualquier tamafio de barra, no
requiere capacitacion especial para su instalacion.
Podra realizarlo facilmente con herramientas
estandar.

» Disefados para proporcionar servicio de larga
duracion que maximice el tiempo de vida de la
reparacion, proporcionado un excelente costo
beneficio. Los ANODOS GALVANCOS SENTINEL
estan diseflados para proporcionar proteccion
durante 10 0 20 afnos+.

« El alambre galvanizado de amarre no se oxida
y se coloca firmemente en la barra de refuerzo,
formando una conexion facil y segura. La
corriente requerida para prevenir completamente la
corrosion del acero en el concreto variara de
acuerdo a las condiciones.




COMPOSICION

ELEMENTO ASTMB418TIPOI | ASTMB418TIPONII| ASTMB6/B69

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

| | <00005% | 0.0005%
Al 01-05% || <0005% | <0002% |  00007%
Cd 025-007% || <0003% | <0003% |  0.0005%
Fe <0005% || <0.0014% | <00015% |  0.0008%
Pb <0005% || <0003% | <0003% |  0.0015%
Cu <0006% || <0002% | <0003% |  0.0007%
Ni I | 0.001-0004% | 0.0022%
Sn i | <0001% | 0.0005%
Cr I | <0001% | 0.0005%
Mn i | <0001% | 0.0005%
/N Balance } { Balance M Balance M Balance

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
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